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Исх б/н от 16.02.2024 Всем заинтересованным лицам 

 

УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ. 

Общие указания. 

Работы по устройству деформационных швов выполняются в соответствии со СНиП 3.06.04-91 

«Мосты и трубы». Доставленные на стройплощадку деформационные швы должны храниться под 

навесом и на подставках, обеспечивающих его положение выше уровня грунта. Работы по установке 

деформационного шва и его объединению с пролетным строением и устоем выполняются перед 

устройством мостового полотна в соответствии с проектной документацией. Проектная документация 

должна содержать указания по установке деформационных устройств с учетом степени готовности 

сооружения и температуры во время замыкания конструкции. Установку деформационного шва 

оформляют актом промежуточной приемки. 

В рамках технического надзора за монтажом деформационных швов перед началом выполнения 

работ осуществляется входной контроль материалов и изделий по паспортам и сертификатам на 

соответствие их технической документации. В процессе выполнения работ контролируется технология 

выполнения работ.  Проверяется также соответствие полученных материалов, соответствие состояния: 

бетона, щебня, вяжущего при их укладке температурным условиям и влажности окружающей среды. 

В процессе монтажа деформационного шва контролируется поперечный и продольный уклоны. 

После завершения работ проверяется ровность поверхности в зоне шва. Отклонения от плоскости не 

должны превышать +- 2мм. 

 

Монтаж деформационного шва 

На стройплощадку деформационный шов поступает в следующей комплектации: 

- продольные балки окаймления в сборе. Балки соединены между собой транспортно-

регулировочными креплениями. При большой длине деформационного шва окаймления поставляются 

секциями, длины которых назначаются по согласованию с монтажной организацией. Резиновый 

компенсатор имеет длину, соответствующую ширине пролетного строения и поставляется отдельно. 

Монтаж деформационного шва для сопряжения железобетонных пролетных строений осуществляется 

в следующей последовательности: 
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1. Окаймления в сборе (с транспортно-регулировочными креплениями) устанавливаются в 

проектное положение в соответствии с высотными отметками, указанными в проектной 

документации; 

2. С помощью транспортно-регулировочного крепления производится регулирование зазора 

деформационного шва в соответствии с указаниями в проектной документации; 

3. Выполняется армирование и бетонирование штрабы в шкафной стенке устоя и/или 

железобетонном и сталежелезобетонном пролётном строении; 

4. Снимаются транспортно-регулировочные крепления; 

5. Устанавливается резиновый компенсатор. Перед заправкой резинового компенсатора 

необходимо прочистить пазы (ласточкин хвост) в окаймлениях и продуть их сжатым воздухом. 

 

Монтаж деформационного шва для сопряжения металлических пролетных строений 

осуществляется в следующей последовательности: 

1. В непосредственной близости к месту установки (на балластном корыте) снимаются 

транспортно-регулировочные крепления, отсоединяютсяокаймления. 

2. Окаймления устанавливаются в проектное положение в соответствии с высотными отметками и 

зазором деформационного шва, указанными в проектной документации, и привариваются к 

ортотропной плите пролётного строения или к торцевому вертикальному листу. 

3. Устанавливается резиновый компенсатор. Перед заправкой резинового компенсатора 

необходимо прочистить пазы (ласточкин хвост) в окаймлениях и продуть их сжатым воздухом. 

Вершины окаймлений деформационных швов должны находиться ниже поверхности проезжей 

части на 1 – 5 мм. 
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